
CONTROL DE QUALITAT DE MATERIALS 
 

Relació i definició de controls que s'han de fer d'acord 
amb el Decret 375/88 d'1 de desembre de 1988 

 
 
1. JUSTIFICACIÓ DEL COMPLIMENT DEL DECRET 375/88 
 
El plec de condicions que s'adjunta té la finalitat d'establir els criteris bàsics per 
al desenvolupament del projecte de control de materials, a fi de complir el 
decret 375/88 d'1 de desembre de 1988 publicat en el DOGC amb data 
28/12/88, desenvolupat en I'Ordre de 13 de setembre de 1989 (DOGC 
11/10/89) i ampliat per les Ordres de 16 d'abril de 1992 (DOGC 22/6/92) i 29 de 
juliol de 1994 (DOGC 12/9/94). 
 
L'arquitecte autor del projecte d'execució d'obres enumerarà i definirà dintre del 
plec de condicions els controls de qualitat a realitzar que siguin necessaris per 
a la correcta execució de I'obra. Aquests controls seran, com a mínim, els 
especificats a les normes de compliment obligat, i en qualsevol cas tots aquells 
que I'arquitecte consideri precisos per a la seva finalitat, podent en 
conseqüència establir criteris especials de control més estrictes que els 
establerts legalment, variant la definició dels lots o el nombre d'assaigs i proves 
preceptius i ordenant assaigs complementaris o I'aplicació de criteris 
particulars, els quals seran acceptats pel promotor, el constructor i la resta de la 
Direcció Facultativa. 
 
L'arquitecte tècnic o aparellador que intervingui en la direcció d'obres elaborarà 
dintre de les prescripcions contingudes al projecte d'execució un programa de 
control de qualitat, del qual haurà de donar coneixement al promotor. 
 
En el programa de control de qualitat s'hauran d'especificar els components de 
I'obra que cal controlar, les classes d'assaig, anàlisis i proves, el moment 
oportú de fer-los i I'avaluació econòmica dels assaigs, anàlisis i proves que 
vagin a càrrec del promotor. 
 
Opcionalment el programa de control de qualitat podrà preveure anàlisis i 
proves complementàries en funció del contingut del projecte. 
 
Aniran a càrrec del promotor/propietari les despeses de l'assaig, anàlisis i 
proves fetes per laboratoris, persones o entitats que no intervinguin directament 
en I'obra, restant obligat aquell a satisfer-les puntualment en el moment en que 
es produeixi el seu acreditament. 
 
El resultat de les proves encarregades haurà de ser posat a disposició de la 
Direcció Facultativa en el termini màxim de 21 dies des del moment que es van 
encarregar. A tal efecte el promotor/propietari es compromet a realitzar les 
gestions oportunes i a complir amb les obligacions que li corresponguin per tal 
d'aconseguir el compliment puntual dels laboratoris i d'altres persones 
contractades a I'efecte. 
 



El retard en la realització de les obres motivat per la manca de disponibilitat 
dels resultats serà del risc exclusiu del promotor/propietari, i en cap cas 
imputable a la Direcció Facultativa, la qual podrà ordenar la paralització de tots 
o part del treballs d'execució si considera que la seva realització, sense 
disposar de les actes de resultats, pot comprometre la qualitat de I'obra 
executada. 
 
El constructor resta obligat a executar les proves de qualitat que li siguin 
ordenades en compliment del programa de control de qualitat, restant facultat el 
propietari per rescindir el contracte en cas d'incompliment o compliment 
defectuós comunicat per la Direcció Facultativa. 
 
FORMIGÓ FABRICAT EN CENTRAL 
 
-  El formigó que s'utilitzarà en I'execució de I'obra procedirà de central 

formigonera, complirà les condicions indicades a I'article 69.2 de I'EHE i 
tindrà les característiques que s'especifiquen en la memòria, plec de 
condicions, pressupost i plànols. Es a dir: (veure EHE, art. 69.2.8) 

 
Element a construir: 
 

Designació del formigó per propietats: 
Tipus (en massa, armat o pretensat, EHE, art. 39.2): 
ARMAT 
Resistència (EHE, art. 39.2): HA-25 
Consistència (EHE, art. 30.6): TOVA 
Mida màxima del granulat (EHE, art. 28.2): 20 MM. 
Tipus d'ambient (EHE, art. 8.2): lla 

 
Designació del formigó per dosificació: 

Tipus (en massa, armat o pretesat, EHE, art. 39.2): 
ARMAT 
Consistència (EHE, art. 30.6): TOVA 
Mida màxima del granulat (EHE, art. 28.2): 20 MM. 
Tipus d'ambient (EHE, art. 8.2):lla 
Contingut mínim de ciment (EHE, art. 37.3.2): 275 
KG/M3 
Designació, classe resistent i característiques addicionals 
del ciment (RC-97): CEM-1 
Altres característiques: 
 

- Coeficient de minoració adoptat en el càlcul (EHE. art. 15.3): 1.5 
 
- Modalitat dels assaigs de control (EHE, art. 88): NORMAL 
 
- Criteri de divisió de lots (EHE, art. 88.4 o a definir per I'aparellador o 

arquitecte tècnic): A DEFINIR 
 
En cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte tècnic 
responsable de I'obra establirà el nombre, forma i freqüència necessària per 



realitzar els controls següents: 
 
CONTROLS EN EL MOMENT DE RECEPCIÓ  
 
Documentals: 
 
- Es controlarà la correspondència entre la comanda i el subministrament 

mitjançant la comprovació de I'albarà, signat per persona física, el qual 
contindrà totes les dades indicades en I'article 69.2.9.1 de I'EHE. 

 
- Es comprovarà el nivell d'homologació de la central productora, que pot ser 

un distintiu oficialment reconegut o un certificat CC-EHE (EHE, art 81). 
 
Operatius: 
 
- Es comprovarà la consistència en la forma, freqüència i toleràncies 

indicades en I'article 83 de I'EHE. 
 
- Es realitzaran provetes, segons I'article 88 de I'EHE, en el nombre 

necessari i amb el criteri de divisió de lots indicat anteriorment, per tal de 
disposar de dades de resistència a compressió a 7 i 28 dies. 

 
- Es realitzarà la presa de mostres necessària per a possibles comprovacions 

posteriors (d'acord amb I'UNE 83300/4). 
 
- En cas de formigons fabricats en una central que no disposi d'un distintiu 

oficialment reconegut o un certificat CC-EHE, es realitzaran els assaigs de 
recepció en obra dels components del formigó, segons que s'indica a 
I'article 81 de I'EHE. 

 
- Sota I'autorització expressa de la direcció d'obra es podrà aplicar una 

reducció en el nombre d'amassaments a assajar per cada lot, segons 
s'estableix a I'apartat 3 de ('annex al Decret 375/88). 

 
Totes les provetes disposaran de marca identificativa del lot al qual pertanyen i 
de la seva col.locacio en obra. 
 
ASSAIGS DE LABORATORI 
 
Es realitzaran prescriptivament les següents determinacions en laboratori 
homologat, amb les indicacions de les normes referenciades entre parèntesi i 
amb els criteris de toleràncies expressats en l'article 88 de I'EHE: 
 

- Resistència a compressió als 7 dies (EH, art. 88) 
- Resistència a compressió als 28 dies (EHE, art. 88) 
 

En cas de dubte raonable, la Direcció Facultativa es reserva el dret de fer els 
assaigs següents, amb la metodologia i els criteris d'acceptació referenciats 
entre parèntesi: 
 



- Mida màxima del granulat (UNE EN 933-2/96) (EHE, art. 28.2) 
- Ió-clorur total (EHE, art. 30.1) 
- Densitat (UNE 83317/91) 
- Resistència als cicles glaç-desglaç (ASTM C-666/89) 
- Penetració d'aigua sota pressió (UNE 83309/90 EX) (EHE, art. 85) 
 

MÀXIM ADDITIU 5% DEL PES DEL CIMENT, MÀXIMES ADDICIONS 35% 
DEL PES DEL CIMENT. ES JUSTIFICARÀ LA SEVA UTILITZACIÓ AMB LA 
GARANTIA DEL FABRICANT I AUTORITZACIÓ DE LA D. F. 
 
RODONS D'ACER PER A FORMIGÓ     
 
- Els rodons d'acer per armar que s'utilitzaran en I'obra compliran les 

condicions indicades a I'article 31 de I'EHE i tindran les característiques que 
s'especifiquen en la memòria, plec de condicions, pressupost i plànols: És a 
dir: 

 
Designació (EHE, art. 31): BARRES CORRUGADES I MALLES 
ELECTROSOLDADES (B-500S) 
Diàmetre:5A 20MM. 
Distintiu de qualitat (EHE. art. 31.5.1): Sl  
Altres característiques: 
 

- No s'utilitzaran partides d'acer que no vinguin acompanyades del certificat 
de garantia del fabricant, firmat per una persona física (EHE, art. 90.1). 

 
- Nivell de control (EHE, art. SO): NORMAL 
 
- Criteri de divisió de lots (EHE, art. 80.3 o a definir per I'aparellador o 

arquitecte tècnic): A DEFINIR. 
 
En cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte tècnic 
responsable de I'obra establirà el nombre, forma, freqüència i toleràncies 
necessàries per realitzar els controls següents: 
 
CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIÓ  
 
Documentals: 
 
- Es controlarà, per cada subministrament diferent, la correspondència entre 

la comanda, I'albarà i allò especificat en el projecte. 
 
- En el cas d'acers certificats, aquells que disposen d'un distintiu oficialment 

reconegut o un certificat CC-EHE, es sol.licitarà per cada partida 
I'acreditació d'aquest distintiu i el certificat de garantia del fabricant (EHE, 
art. 31.5.1). 

 
- Els acers no certificats aniran acompanyats, per cada partida, dels assaigs 

corresponents, fets en un laboratori homologat, conforme compleixen les 
exigències establertes a I'EHE (EHE, art. 31.5.2). 



 
- En barres corrugades i malles electrosoldades es sol.licitarà, per a cada 

subministrador i tipus d'acer, el certificat específic d'adherència, segons que 
s'indica a l'article 31 de I'EHE. 

 
Operatius: 
 
- Es realitzaran les determinacions necessàries per lot, segons I'article 90.2 i 

90.3 de I'EHE, amb I'objecte de verificar que la secció equivalent compleix 
les especificacions de I'article 31.1 de I'EHE. 

 
- En barres corrugades, es realitzaran les determinacions necessàries per lot, 

segons I'article 90.3 de I'EHE, amb I'objecte de verificar que les 
característiques dels resalts s'ajusten a les variacions consignades 
obligatòriament en el certificat específic d'adherència, segons que s'indica a 
I'article 31.2 de I'EHE (control normal). 

 
- En barres corrugades i malles electrosoldades, es realitzaran les 

determinacions necessàries per lot, amb I'objecte de verificar el gravat de 
les marques d'identificació (tipus d'acer, país d'origen i marca del fabricant) 
segons que s'indica a I'article 31.2 de I'EHE. 

 
- Es comprovarà I'absència d'esquerdes en les zones de doblegat i ganxos 

d'ancoratge, mitjançant inspecció visual (control a nivell reduït) o desprès de 
l'assaig de doblegat - desdoblegat segons s'indica a I'article 31.2 de I'EHE 
(control a nivell normal). 

 
- En el cas d'existir unions per soldadura es comprovarà I'aptitud pel 

soldatge, segons I'article 90.4 de I'EHE. 
 
- Com a mínim dos cops al llarg de I'obra es determinarà el límit elàstic, la 

càrrega de trencament i I'allargament en trencament en una proveta de 
cada diàmetre, tipus i subministrador d'acer, segons ("article 90.3 de I'EHE 
(control normal). 

 
- En el cas de les malles electrosoldades aquestes determinacions es faran 

sobre dos assaigs per cada diàmetre principal utilitzat, e inclouran I'assaig 
de resistència a I'arrencament del nus soldat (EHE, art. 90.3) (control 
normal). 

 
- Es realitzarà la presa de mostres necessària per a la possible realització de 

posteriors assaigs de comprovació. 
 
- En el cas d'acers certificats, que disposin d'un distintiu oficialment reconegut 

o un certificat CC-EHE i sota I'autorització expressa de la direcció d'obra es 
podrà deixar d'assajar l’acer en les condicions que estableix I'apartat 2 de 
I'annex al Decret 375/88. 

 
Totes les provetes disposaran de marca identificativa del lot al qual pertanyen i 
la seva col.locacio en obra. 



 
ASSAIGS DE LABORATORI 
 
Es realitzaran prescriptivament les següents determinacions en laboratori 
homologat, amb la metodologia referenciada en el primer parèntesi i els criteris 
d'acceptació indicats en el segon: 
 

- Límit elàstic (UNE, 7474-1/92) (EHE, art. 90.5) 
- Càrrega de trencament (UNE 7474-1192) (EHE, art. 90.5) 
- Allargament en trencament (UNE 7474-1/92) (EHE, art. 90.5) 
- Doblegat-desdoblegat (UNE 36068/94 i EHE, art. 31.2 i 31.3) (EHE, art. 
90.5) 
- Resistència a I'arrencament del nus soldat (UNE 36462/80) (EHE, art. 
90.5) 
 

En cas de dubte raonable, la Direcció Facultativa es reserva el dret de fer els 
assaigs següents en laboratori homologat, amb la metodologia referenciada en 
el primer parèntesi i els criteris d'acceptació indicats en el segon: 
 

- Soldatge (EHE, art. 90.4) (EHE. art. 90.5) 
- Adherència (UNE 36740/98) (EHE. art. 31.2) 

 
SISTEMES DE SOSTRES PREFABRICATS 
 
- Els sistemes de sostres (biguetes i peces d'entrebigat) que s'utilitzaran en 

l'execució de l'obra tindran les característiques que s'especifiquen en la 
memòria, plec de condicions, pressupost i plànols, d'acord amb els criteris 
indicats a la "lnstrucción para el proyecto y la ejecución de forjados 
unidireccionales de hormigón armado o pretensado" (EF-86) i "lnstrucción 
de Hormigon Estructural" (EHE). És a dir: 

 
Per les biguetes: 
 

Tipus (armada, pretesada,...): 
PRETENSADA Forma (semibigueta,...): 
SEMIBIGUETA Cantell: 12 Llum  
Màxima: 6 M. 
 

Per les peces d'entrebigat: 
 

 Tipus (resistent o no): NO 
 Material (ceràmic, morter de ciment,...): 
CERÀMIC 

 
Pel conjunt del sistema: 
 

Intereix: 60  
Distintiu de qualitat: NO 

- Coeficient de majoració de carregada emprat en el càlcul (EF-96, art. 6.1 i 
EHE, art. 12): 1.5 



 
En cas que no quedi expressament indicat, l'aparellador o arquitecte tècnic 
responsable de I'obra establirà el nombre, forma i freqüència necessària per 
realitzar els controls següents: 
 
CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIÓ 
 
Documentals: 
 
- Es controlarà la correspondència entre la comanda i el subministrament 

mitjançant la comprovació de I'albarà. 
 
- Es comprovarà, per a cada sistema de sostre, l'autorització d'ús, segons 

s'indica a I'article 10.1 de I'EF-96. 
 
- Es sol.licitarà, per a cada sistema de sostre, la justificació documental del 

fabricant garantitzant les característiques especificades a l'autorització d'ús, 
segons que s'indica a I'article 9.1 de I'EF-96. Aquesta comprovació no 
caldrà fer-la si el sistema de sostre té un distintiu de qualitat oficialment 
reconegut. 

 
Operatius: 
 
- Es comprovarà el gravat del codi d'identificació de cada bigueta (fabricant i 

tipus), segons I'article 9.1 de I'EF-96. 
 
- Es controlarà el bon estat aparent de les peces d'entrebigat. 
 
- Es verificaran les característiques geomètriques i d'armat reflectides en 

l'autorització d'ús del sistema de sostre, segons que s'indica a I'article 9.1 
de I'EF-96. 

 
- Es comprovarà la compatibilitat entre biguetes i peces d'entrebigat, per a la 

seva utilització conjunta, d'acord amb I'article 4.1 de I'EF-96. 
 
ASSAIGS DE LABORATORI 
 
En cas de dubte raonable, la Direcció Facultativa es reserva el dret de fer els 
assaigs següents, d'acord amb I'article 9 de I'EF-96, en laboratori homologat i 
amb els criteris referenciats entre parèntesi: 
 
Per les biguetes: 
 

- Col.locació d'armadures (EF-96, art. 2 i EHE, art. 66, 67 i 37.2.4) 
- Armadures passives (EF-96, art. 2.1 i EHE, art. 31) 
- Armadures actives (EF-96, art. 2.2 i EHE, art. 32) 
- Quantia mínima (EHE, art. 42.3) 
- Armadura transversal (EHE, art. 44) 
- Formigó (EHE, art. 30) 
- Destesat i fissuració (EHE, art. 48) 



 
Per les peces d'entrebigat: 
 

- Càrrega (EF-96, art. 3.1). 
- Resistència al foc (UNE 23727/90) (EF-96. art. 3.1). 
- Resistència a compressió (EF-96, art. 3.2), en el cas d'entrebigats 

resistents. 
 
ACER LAMINAT PER A ESTRUCTURES 
 
L'acer que s'utilitzarà en l'execució de l'obra tindrà les característiques que 
s'especifiquen en la memòria, plec de condicions, pressupost i plànols. És a 
dir: 
Classe: (MV- 102, taula 2.1) 
Sèrie: (MV-102, taula 4.1) 
Tipus i ubicació indicats als plànols 
 
- Coeficient de majoració de càrregues adoptat en el càlcul: (MV-103, cap II) 
- Criteri de divisió de lots: (MV-102, art 3.2 o a definir per l'aparellador o 
arquitecte tècnic) 
 
S'indentificarà sempre als plànols el lot al qual pertany cada perfil utilitzat. 
 
En el cas que no quedi expressament indicat, l'aparellador o arquitecte tècnic 
responsable de l'obra establirà el nombre, forma i freqüència necessaris per 
realitzar els controls següents: 
 
CONTROLS EN EL MOMENT DE RECEPCIO 
 
Documentals: 
 
- Es controlarà la correspondència entre la comanda i el subministrament 
mitjançant la comprovació de l'albarà. 
- Es controlarà la garantia del fabricant per a cada classe d'acer, segons 
s'indica a l'article 3.1 de la MV-102. 
 
Operatius: 
 
- Es comprovarà l'existència de la marca d'identificació, segons s'indica a 
l'article 4.2 de la MV-102. 
- Es comprovarà que els possibles defectes superficials del producte s'ajusten 
al que s'indica a l'article 4.5 de la MV-102. 
- Es comprovarà que els possibles defectes dimensionals del producte 
s'ajusten al que s'indica a l'article 4.5 de la MV-102. 
 
ASSAIGS DE LABORATORI 
 
En el cas de dubte raonable, la Direcció Facultativa es reserva el dret de fer 
els assaigs següents, en laboratori homologat i amb les indicacions i criteris 
d'acceptació de les normes referenciades entre parèntesis: 



- Límit elàstic (MV-102, taula 2.2) 
- Resistència a tracció (MV-102, taula 2.2) 
- Allargament fins trencament (MV-102, taula 2.2) 
- Doblegat sobre mandrí (MV-102, taula 2.2) 
- Resiliència (MV-102, taula 2.2 i art 3.6) 
- Estat de desoxidació (MV-102, taula 2.3) 
- Contingut de carboni en colada i producte (MV-102, taula 2.3) 
- Contingut de fòsfor en colada i producte (MV-102, taula 2.3) 
- Contingut de sofre en colada i producte (MV-102, taula 2.3) 
- Contingut de nitrògen en colada i producte (MV-102, taula 2.3) 
- Contingut de silici en colada i producte 
 
FORJATS PREFABRICATS, BIGUETES 
 
Les biguetes que s'utilitzaràn en l'execució de l'obra tindràn les 
característiques que s'especifiquen en la memòria, plec de condicions, 
pressupost i plànols. Es a dir: 
 
Tipus: (armada, pretensada..) 
Forma: (T, doble T .....) 
Canto:  
Llum màxima: 
Intereix: 
Segell de qualitat: (EF - 88, art 6.1 i 9.2.1) 
 
- Coeficient de majoració de càrregues adaptat al càlcul: 
- Característiques especials de les peces ceràmiques amb funció resistent: (EF 
- 88, art 2.2 i 10.1) 
 
En cas de que no quedi expresament indicat, l'aparellador o arquitecte tècnic 
responsable de l'obra establirà el número, forma i freqüència necessaris per 
realitzar els controls següents: 
 
CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIÓ 
 
Documentals: 
 
- Es controlarà, per cada suministre diferent, la correspondència entre la 
comanda, l'albarà i l'especificat en el projecte. 
- Es comprovarà, per cada tipus de vigueta, l'autorització d'ús, segons s'indica 
a l'article 10.1 de la EF - 88. 
- Es solicitarà, per cada tipus de vigueta, el document de garantia del fabricant, 
segons s'indica a l'article 9.1.2 de la EF - 88. Aquest document pot ésser 
substituit per un segell de conformitat emitit per l'Institut Eduardo Torroja, 
segons s'indica en els "Criteris aprovats pel Consell Superior en realició a la 
EF - 88", annex a aquesta mateixa norma. 
 
Operatius: 
 



- Es comprovarà el gravat del còdig d'identificació a cada vigueta (fabricant, 
model i tipus), segon l'article 9.1.2 de la EF - 88. 
- Es verificaràn geomètricament les característiques reflejades en l'autorització 
d'ús de cada vigueta, segons s'indica en l'article 9.1.2 de la EF - 88. 
- Es comprovarà la compatibilitat entre biguetes i peces de entrebigat per 
l'utilització conjunta, segons s'indica en l'article 9.1.2 de la EF - 88. 
 
ASSAIGS DE LABORATORI 
 
En cas de dupte raonable, la Direcció Facultativa es reserva el dret a realitzar 
els assaigs següents, en laboratori homologat i amb la metodologia 
referenciada entre parèntesis: 
 
- Colocació d'armadures (EF - 88, art 2.1 i EH - 91, art 13) 
- Armadures actives (EP - 80, art 58.2) 
- Armadures passives (EP - 80, art 58.2) 
 
SOSTRES PREFABRICATS, ENTREBIGAT 
 
Les peces d'entrebigat que s'utilitzaran en l'execució de l'obra tindran les 
característiques que s'especifiquen en la memòria, plec de condicions, 
pressupost i plànols. És a dir: 
Tipus: ( resistent o no) 
Material: (ceràmic, morter de ciment ...) 
Intereix de biguetes: 
Distintiu de qualitat: (EF-88, art 9.2.1) 
 
- Coeficient de majoració de càrregues emprat en el càlcul: 
 
En el cas que no quedi expressament indicat, l'aparellador o arquitecte tècnic 
responsable de l'obra establirà el nombre, forma i freqüència necessaris per 
realitzar els controls següents: 
 
CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIÓ 
 
Documentals: 
 
- Es controlarà la correspondència entre la comanda i el subministrament 
mitjançant la comprovació de l'albarà. 
- Es comprovarà, per a cada subministrador i tipus de peça, la vigència i 
documentació dels distintiu de qualitat demanat. 
 
Operatius: 
 
-  Es controlarà el bon estat aparent de les peces. 
- Es comprovarà la compatibilitat entre biguetes i peces d'entrebigat, per a la 
seva utilització conjunta, segons s'indica a l'article 9.1.2 de l'EF-88. 
 
ASSAIGS DE LABORATORI 
 



En el cas de dubte raonable, la Direcció Facultativa es reserva el dret de fer 
els assaigs pertinents, amb la metodologia referenciada en l'article 9 de l'EF-
88. 
 
MATERIALS UTILITZATS COM A AÏLLAMENT TÈRMIC  
 
- El material que s'utilitzarà corn aïllament tèrmic en I'execució de l'obra tindrà 

les característiques que s'especifiquen en la memòria, plec de condicions, 
pressupost i plànols. És a dir: (veure taula 2 de la NRE-AT-87 o taula 2.8 de 
la NBE-CT-79) 

 
- Tipus de material (mantes, plafons, morter projectat,...): PLAFONS 
- Classe de material (fibres minerals-de vidre, liana de roca, EPS, XPS, 

argila expandida, perlita, escuma de poliuretà, suro,...): POLIESTIRÈ 
- Densitat aparent: 35KG/M3 Conductivitat tèrmica: 0.038 Gruix: 

SEGONS PROJECTE 
- Segell o Marca de Qualitat (NBE-CT-79, annex 5.2.2): 

Sl  
- Altres característiques (NBE-CT-79, annex 5.1): 
 

- Divisió en unitats d'inspecció (apartat 5.2.3 de I'annex 5 de la NBE-CT-79 o 
a definir per l'aparellador o arquitecte tècnic): A DEFINIR 

 
En cas que no quedi expressament indicat, l'aparellador o arquitecte tècnic 
responsable de l'obra establirà el nombre, forma i freqüència necessària per 
realitzar els controls següents: 
 
CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIÓ 
 
Documentals: 
 
- Es controlarà la correspondència entre la comanda, el subministrament i allò 

especificat en el projecte, mitjançant la comprovació de I'albarà. 
 
- Es comprovarà que la documentació tècnica del producte especifica les 

seves dimensions i toleràncies, segons que s'indica en I'apartat 5.1.6 de 
I'annex 5 de la NBE-CT-79. 

 
- Es verificarà que el fabricant garanteixi les característiques requerides en la 

comanda mitjançant la comprovació de I'etiquetat, segons que s'indica en 
I'apartat 5.1.7 de I'annex 5 de la NBE-CT-79. 

 
- Es comprovarà I'existència del Segell o Marca de Qualitat demanat, el que 

juntament amb la garantia del fabricant del compliment de les 
característiques requerides, permetrà realitzar la recepció del material 
sense necessitat de fer comprovacions o assaigs, segons que s'indica a 
I'apartat 5.2.2 de I'annex 5 de la NBE-CT-79. 

 
Operatius: 
 



- Es realitzarà la presa de mostres necessària per a possibles 
comprovacions posteriors. 

 
ASSAIGS DE LABORATORI 
 
En cas de dubte raonable, la Direcció Facultativa es reserva el dret de fer els 
assaigs següents, en laboratori homologat i amb la metodologia referenciada 
entre parèntesi: 
 

- Conductivitat tèrmica (UNE 53037/76) 
- Densitat aparent (UNE 53144/69; 53215/71; 56806/74) 
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE 53312/76) 
- Permeabilitat a I'aire en finestres (UNE 7405/76; 82205/78) 
- Absorció d'aigua per volum (UNE 53028/55) 

 
 
DISPOSICIÓ ADICIONAL 
 
Per tot allò no establert en els controls de qualitat anomenats fins ara s'estarà 
com a mesura addicional i complementaria als criteris de control, acceptació, 
rebuig, d'execució i altres que estableixen dins del projecte els corresponents 
PLEC DE CONDICIONS TÈCNIQUES, MEMÒRIA i ANNEXES DE LES NTE, i 
fora del projecte aquells altres establerts per la normativa vigent i les regles de 
la bona pràctica constructiva. 
 
 
Tàrrega, març de 2007 
 
 
 
 
 
 
 
Jordi Jaumejoan i Vidal 
Arquitecte  
 
 


